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摘要摘要摘要摘要    

    本專題利用 VB 作動以模擬氣壓乙級題目，來達成協助老

師教導的學生，讓學生可以透過模擬的方式來讓學生更清楚其

作動方式及其動作原理。並藉此加深同學興趣，讓學生看到乙

級題目，就有興致的學習氣壓。 

 

一般我們家裡不可能會有氣壓乙級的元件，所以我們先用

Solid Works 2007 來繪製 1比 1的氣壓元件以後用 VB6.0 來寫

程式。 
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第一章第一章第一章第一章    前言前言前言前言    

研究動機 

   在以往在教學中，使用圖片或是投影片是相當普遍，這都

是靜態資料的展示。而現今電腦軟、硬體的快速發展下，可以

用 Solid Works 來繪製出與實務相近的圖片，並且用 VB6.0 的

程式來寫氣壓乙級動作。是為了讓學生可以很快的了解氣壓乙

級的標準動作。 

 

研究目的 

在製作這個專題是為了以後的老師在上課使用或者是學

生在家也可以學習。 
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第二章第二章第二章第二章    動作流程動作流程動作流程動作流程與與與與製作設備製作設備製作設備製作設備    

2222----1. 1. 1. 1. 製作流程製作流程製作流程製作流程    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

討論專題的主題 

以 SolidWorks 繪圖實體零件 

組合氣壓元件圖 

找氣壓以及相關元件 

分配工作 

開始工作 

組成乙級的題目 

用 VB6.0 寫程式模擬 

書面報告 
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2222----2. 2. 2. 2. 製作設備製作設備製作設備製作設備    

設備 名稱 數量 備註 

 游標卡尺 3 量元件尺寸 

 電腦 5 用程式 

程式 Solid Works 2007  畫氣壓元件 

程式 Visual Basic 6.0  寫氣壓動作 

 氣壓乙級第一題元件 1 組  
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第三章第三章第三章第三章    製作方法製作方法製作方法製作方法    

3333----1. 1. 1. 1. SolidWorksSolidWorksSolidWorksSolidWorks 電腦繪圖電腦繪圖電腦繪圖電腦繪圖 

一、利用游標卡尺來量測實際氣壓元件的尺寸。 

二、利用 SolidWorks 繪圖軟體，來繪製出 3D立體 1:1 的零件。 

三、將畫好各部位氣壓件的零件，命名並存檔。 

四、利用組合方式將氣壓件的零件組合起來，並用一個資料夾

將檔案分類整理。 

五、將組合好的各種氣壓元件，再利用組合的方式，組合成氣

壓乙級技術士檢定的題目。 
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3333----2. 2. 2. 2. VB6.0VB6.0VB6.0VB6.0 程程程程式式式式    

主程式主程式主程式主程式::::    ��� ��� ��� � �	
 �� ���
����� ��� � �� � �	
 �� ���
����� ��� ��� � �	
 �� ���
����� ��� ��� ����� �� ������  � � �� ��������� �   ��� ���� �	�� �	�� �!������� � � �� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �,# -&
)��	�� !.������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �.# -&
)��	�� /�������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �/# -&
)��	�� ,0������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �0# -&
)��	�� ���������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �1# -&
)�� � � �2�% �� ����3�4�2�% ������������������������������������������������������������������� ��� ��� ������ �����  � � �� ��������� �   ��� ���� �	�� �	�� �!������� � � �� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �1# -&
)��	�� !.������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �!# -&
)��	�� /�������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �"# -&
)�
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�	�� ,0������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + ��# -&
)��	�� ���������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + ��# -&
)�� � � �2�% �� ����3�4�2�% ������������������������������������������������������������������ ��� ��� ����5 �� �6 7���  � � �� ����������� ���� �	�� �	�� �!�������� � �� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + ��# -&
)��	�� !.������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + ��# -&
)��	�� /�������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �"# -&
)��	�� ,0������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �!# -&
)��	�� ���������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �1# -&
)�� � � �2�% �� ����3�4�2�% ������ ��� ��� ����55 �����  � � �� ��������� �   ��� ���� �	�� �	�� �!������� � � � 8 � � � � 8 �� � �� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �1# -&
)��	��!.������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �0# -&
)��	�� /�������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �/# -&
)�
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�	�� ,0������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �.# -&
)��	�� ���������� ������"#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*� + �,# -&
)��� � �2�% �� ����3�4�2�% ��������������������������������������������������������������������� ��� ��� ���5� �����  � � �� 0������ �   ��� ���� �	�� �	�� �������� ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �1# -&
) �	 � � ��	�� �!������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �!# -&
) ��	�� "0������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �"# -&
) ��	�� !.������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��# -&
) ��	�� 0������� ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��	# -&
)�	 � � �2�% �� ����3�4�2�% ���������������������������������������������������������������������� ��� ��� ���55 �����  � � �� 0������ �   ��� ���� �	�� �	�� �������� �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �1# -&
) �� � � ��	�� �!������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �!# -&
) �
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�	�� "0������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �"# -&
) ��	�� !.������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��# -&
) ��	�� 0������� �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��	# -&
)�� � � �2�% �� ����3�4�2�% �������������������������������������������������������������������������� ��� ��� ����� �����  � � �� 0������ �   ��� ���� �	�� �	�� �������� ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��	# -&
)�	 � � ��	�� �!������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��# -&
) ��	�� "0������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �"# -&
) ��	�� !.������ ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �!# -&
) ��	�� 0������� ������ �#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �1# -&
) �	 � � �2�% �� ����3�4�2�% ��������������������������������������������������������������������������� ��� ��� ����5 �����  � � �� 0������ �   ��� ���� �	�� �	�� �������� �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��	# -&
)�� � � �
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�	�� �!������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ ��# -&
) ��	�� "0������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �"# -&
) ��	�� !.������ �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �!# -&
) ��	�� 0������� �������#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*9:+ �1# -&
) �� � � �2�% �� ����3�4�2�% ������������������������������������������������������������������ �;	�� ��� ��<<	�% ��� ���= ��%�4 �� ���
�� �> �< ��%%��? �� ��� ��
 �� ��
 �� � ��@	%%����@?� �%�4 A �� �'����%%��? � )�!�)  ���� ��%�4 �2 ���=�B	�� �� � 11  �%�4��%%��? � )�!�)  �'� �=�B	�� ���2�% ���� ��� )��%%��?�)C ��%%��?C �%�4�	 �� 5 �������D���<< �C ��%%��? �2�% ����� �;	�� ��� ��<<	�%��� ���= ��� � �<�� �#2�	� ��% � �	 ��� �'��� �<�� �#2�	� ��% � ������<<	�%�#5	�=�� ��� � E5�� ��� �! �2 ���� �<�� �#2�	� ��% � �	 �����<<	�%�#5	�=�� ��� � E5�� ��� �. ��������������������������������������������������������������������  � � �� /�'	&� ���#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1��'	&� ��  . �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1��'	&����#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1��'	&���  . �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1�3�4�



13 

 

2�% �2�% ���������������������������������������������������������������������� �;	�� ��� ��<<	�%"�� ���= ��%�4 �� ���
�� �> �< ��%%��� �� ��� ��
 �� ��
 ��@	%%����@�> �< ?5 �� 3 �� ��� ��
> �< ?5�� 3 �� ��� ��
> �< ?5 ��	%%� �� ��� ��
> �< ?5��	%%� �� ��� ��
> �< �? ��. � �� ��� ��
> �< �?��. � �� ��� ��
> �< �5 ��FG� �� ��� ��
> �< �5��FG� �� ��� ��
> �< �5 ��	%%� �� ��� ��
> �< �5��	%%� �� ��� ��
> �< �� ��� �� /� �� ��� ��
> �< ����� �� /� �� ��� ��
� �%�4 A �� �'����%%��� � )�1�)  ���� ��%�4 �2 ���=�B	�� �� � 11  �%�4��%%��� � )�1�)  �'� �=�B	�� ���2�% �?5 ��	%%� � )��.�)?5��	%%� � )��. �)�5 ��	%%� � )��� �)�5��	%%� � )��� �)?5 �� 3 � 5B���H�	% �D���<< �C ?5 ��	%%� �?5�� 3 � 5B���H�	% �D���<< �C ?5��	%%� ��5 ��FG� � 5B���H�	% �D���<< �C �5 ��	%%� ��5��FG� � 5B���H�	% �D���<< �C �5��	%%� �� �%�4 A . �'���� ���%�4 � � D �% ��5 ��FG�C . @ �%�4C ��� � ����� ���%�4 �� � � �'���	 �� 5 ���H���D���<< �C ��%%��� �2 ��� � � ����� ���%�4 �� � � �'���	 �� 5 �������D���<< �C ��%%��� �
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2�% �2 ��� � �%�4 I� . �'�������%�4 @ . � � D �% ��5��FG�C �0 @ �%�4C ��� � ��������%�4 @ . �� � � �'���	 �� 5 ���H���D���<< �C ��%%��� �2 ��� � � ��������%�4 @ . �� � � �'���	 �� 5 �������D���<< �C ��%%��� �2�% �2�% �2�% ���������������������������������������������������������������������� �;	�� ��� ��<<	�%!�� ���= ��> �< �5 ��	%%� �� ��� ��
> �< �5��	%%� �� ��� ��
> �< >	�	J� ��� �� ���
���5 ��	%%� � )��� �)�5��	%%� � )��� �)>	�	J� ��� � ��	 �� 5B���J� ��� �D���<< �C �5 ��	%%�C >	�	J� ��� ��	 �� 5B���J� ��� �D���<< �C �5��	%%�C >	�	J� ��� �2�% ��������������������������������������������������������������� �;	�� ��� ���<���� �;	�� ����4��#��4� � ))��4��#����������4��#��4� � ))2�% ���������������������������������������������������������������� �;	�� ��� ��4����'	�
� ��� ��4��#��4� � )� ) �'���	 �� �����2 ��� � ��4��#��4� � )�@) �'���	 �� ���5�2 ��� � ��4��#��4� � )5@) �'���	 �� ���552 ��� � ��4��#��4� � )5 ) �'���	 �� ����52�% �
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2�% ����� �;	�� ��� ��4����'	�
� ��� ��4��#��4� � )� ) �'���	 �� �����2 ��� � ��4��#��4� � )�  ) �'���	 �� ������2 ��� � ��4��#��4� � )�@) �'���	 �� ����52 ��� � ��4��#��4� � )�@@) �'���	 �� ����552�% �2�% ���������������������������������������������������������������� �;	�� ��� � �<�� ��� �<�� ��> �< ?5 �� 3 �� ��� ��
> �< ?5�� 3 �� ��� ��
> �< ?5 ��	%%� �� ��� ��
> �< ?5��	%%� �� ��� ��
> �< �? ��. � �� ��� ��
> �< �?��. � �� ��� ��
> �< �5 ��FG� �� ��� ��
> �< �5��FG� �� ��� ��
> �< �5 ��	%%� �� ��� ��
> �< �5��	%%� �� ��� ��
> �< �� ��. � �� ��� ��
> �< ����. � �� ��� ��
> �< ��� ��%�4 �� ���
��> �< �?� ��%�4 �� ���
��> �< 	 � �� ���
��> �< 	 � �� ���
��> �< � � �� ���
��> �< � � �� ���
��> �< �� �� ���
��> �< � � �� ���
��> �< �� �� ���
��> �< �5��� �� ���
��> �< �5����& �� ���
��> �< �5�2D� �� ���
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��> �< ���% �� �� ���
��> �< ��5�� �� ���
��> �< 5�5�� �� ���
��> �< ��>FJ3 �� ���
��> �< ���FHJ �� ���
��> �< 5��FHJ �� ���
��> �< ��G� �� ���
��> �< �����F� �� ���
��> �< ����5F� �� ���
��?5 ��	%%� � )��.�)?5��	%%� � )��. �)�5 ��	%%� � )��� �)�5��	%%� � )��� �)?5 �� 3 � 5B���H�	% �D���<< �C ?5 ��	%%� �?5�� 3 � 5B���H�	% �D���<< �C ?5��	%%� ��5 ��FG� � 5B���H�	% �D���<< �C �5 ��	%%� ��5��FG� � 5B���H�	% �D���<< �C �5��	%%� ����  � . �� � ���& @ ��? ��� � D �% �?5 �� 3C C ��� � ����? ���� � � �'���'	&���. @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� �! �2 ����'	&���. @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1�2�% �3�4��5��� � � ���D �% �?5 �� 3C .C ����5����& � � ���D �% �?5 �� 3C /C ����5�23� � � ���D �% �?5 �� 3C 0C ����5����� � � ���D �% �?5 �� 3C 1C ���H���HG3 � � ���D �% �?5 �� 3C !C ����5����& � � ���D �% �?5 �� 3C "C ����5�� ��
 �� � � ���D �% �?5 �� 3C �C ����5������ � � ���D �% �?5 �� 3C �C ���
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��� ��� 	 �C 	 �C � �C � ����  � . �� � ���& @ ��?��� � D �% �?5�� 3C C ��� � ����?���� � � �'����� ��� �� �C �5 ��FG��'	&����0 @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� �! �2 ����'	&����0 @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1�2�% �3�4�	 � � � ���D �% �?5�� 3C .C ���	 � � � ���D �% �?5�� 3C /C ���� � � � ���D �% �?5�� 3C 0C ���� � � � ���D �% �?5�� 3C 1C ���� � � � ���D �% �?5�� 3C !C ���� � � � ���D �% �?5�� 3C "C ����� � � ���D �% �?5�� 3C �C ���
���  � . �� � ���& @ ������ � D �% ��5��FG�C C ��� � ��������� � � �'����� ��� �� �C �5 ��FG��'	&� ���0 @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� �! �2 ����'	&� ���0 @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1�2�% �3�4����  � . �� � ���& @ ��� ��� � D �% ��5 ��FG�C C ��� � ����� ���� � � �'���'	&� ��. @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� �! �2 ����'	&� ��. @ �#5	�=�� ��� � E5�� ��� ��1�2�% �3�4���5�� � � ���D �% ��5 ��FG�C /C ���
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���FHJ � � ���D �% ��5 ��FG�C .C ���5�5�� � � ���D �% ��5 ��FG�C 1C ���5��FHJ � � ���D �% ��5 ��FG�C 0C �����>FJ3 � � ���D �% ��5 ��FG�C "C �����G� � � ���D �% ��5 ��FG�C !C ������ ��� ��G�� � � � � �'��� �� � �	
 � �2�% �� �� � � �'����� � �	
 � �� �� � �	
 � ���� � �	
 � �2�% �� �� � � �'����� � �	
 � �� �� � �	
 � ���� � �	
 � �2�% ������F� � ��� � �	
 K � �� ��	
  ��� � �	
 K �� @ � �� � �	
 �����5F� � ��� � �	
 K �� @ � �� � �	
 �  ��� � �	
 K � �� � �	
��� ��� ����5F�C ��� � �	
C � �� � �	
C ��� � �	
� ���>FJ3 � �� �'��� ������F� � �� �'����4��#��4� � )�@)2 ��� � �����5F� � �� �'����4��#��4� � )�@@)2�% �2�% �� ���G� � �� �'��� ������F� � �� �'����4��#��4� � )�  )2 ��� � �����5F� � �� �'����4��#��4� � )� )2 ��� � �����5F� � �� ��% ������F� � �� �'����4��#��4� � )�  )2�% �
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2�% �� ���5�� � �� ��% �	 � AI �� �'����4��#��4� � )�@)2�% �� ����FHJ � �� ��% �	 � AI �� �'��� ������!#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOPQRS TU ��# -&
)���4��#��4� � )� )2�% �� �5�5�� � �� ��% �� � AI �� �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOPQRS TU �"# -&
)���4��#��4� � )5@)2�% �� �5��FHJ � �� ��% �� � AI �� �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOPQRS TU ��# -&
)���4��#��4� � )5 )2�% �� ��5�� � � ��% ���FHJ � � �'��� ������!#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU ��# -&
)�2 ��� � ��5�� � � ��% ���FHJ � � �'��� ������!#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU ��# -&
)�2 ��� � ��5�� � � ��% ���FHJ � � �'��� ������!#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU �"# -&
)�2 ��� � ��5�� � � ��% ���FHJ � � �'��� ������!#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU �!# -&
)�2�% �� 5�5�� � � ��% 5��FHJ � � �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU ��# -&
)�2 ��� � 5�5�� � � ��% 5��FHJ � � �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU ��# -&
)�2 ��� � 5�5�� � � ��% 5��FHJ � � �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU �"# -&
)�2 ��� � 5�5�� � � ��% 5��FHJ � � �'��� ������1#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*L MNOP QRS TU �!# -&
)�2�% �� ��>FJ3 � � ��% ��G� � � �'��� ������0#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�� ������/#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�2 ��� � ��>FJ3 � � ��% ��G� � � �'��
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� ������0#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�� ������/#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�2 ��� � ��>FJ3 � � ��% ��G� � � �'��� ������0#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�� ������/#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�2 ��� � ��>FJ3 � � ��% ��G� � � �'��� ������0#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�� ������/#� ������ � $�	%� ������ ��&& #�	�' ( )*VWX:YZ[\ RS ] �# -&
)�2�% �2�% ���
副程式副程式副程式副程式 1:1:1:1:    ��� ��� ����� ��� 5B���H�	% ���<< �� D���<<C ��%%� �� ��� ��
 � �� ��� ��
> �< ��? �� ��� ��
> �< �<% �� ��� ��
> �< �%%� �� ��� ��
> �< 5B��3�< �� ��� ��
> �< 2�? �� ��� ��
> �< �'��=��� ��
 �� ��� ��
> �< �'��=��< �� ��� ��
> �< �<%��%� �� ��� ��
> �< ��< �� ���
��> �< � �� ���
��> �< �<& �� ��� ��
��? � �'� ����<% � )�)��%%� � )��.�)�%%� � G�	�� ���%%� �5B��3�< � )��)2�? � �'� �"��'��=��� ��
 � �<%  �%%�  5B��3�<  2�?��� � � � �� $�� ��'��=��� ��
 ���< � ��<  ��� �D �%^��'��=��� ��
C �C ���3�4� ��'��=��< � H �
'�^ �_�4 ���< �C ���<%��%� � ��?  �<%  �%%�  5B��3�<  2�?  �'��=��<��<< #����F&�� � ������<< #F��&�� � �<%��%�
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>� J' ��� $�� ��<& � A 0�<& � �<&  ��<< # �&��� � �  �� � I� 0��� �'����<< #����F&�� � �	 ���24 �� ����� ���2�% �$��&�<& � D �%^ ��<&C �C ��5B���H�	% � _�4�5 �� ��<& ���<< #����F&�� � �	 ���2�% ����� ���������������������������������������������������������������������� ��� ����� ��� 5B���J� ��� ���<< �� D���<<C ��%%� �� ��� ��
C �>	�	J� ��� �� ���
�� � ����� ��
> �< ��? �� ��� ��
> �< �<% �� ��� ��
> �< �%%� �� ��� ��
> �< 5B��3�< �� ��� ��
> �< >	�	J� ��� �� ��� ��
> �< 2�? �� ��� ��
> �< �'��=��� ��
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> �< �'��=��< �� ��� ��
> �< �<%��%� �� ��� ��
> �< ��< �� ���
��> �< � �� ���
����? � �'� ����<% � )�)�%%� � G�	�� ���%%� �5B��3�< � )��)>	�	J� ��� � _�4 ��>	�	J� ��� �� $�� �>	�	J� ��� � A � �'��>� J' ��� $�� �>	�	J� ��� � A �>	�	J� ��� � )�)  >	�	J� ���$��&2 ���>	�	J� ��� � H �
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2�? � �'� �"��'��=��� ��
 � �<%  �%%�  5B��3�<  >	�	J� ���  2�?��� � � � �� $�� ��'��=��� ��
 ���< � ��<  ��� �D �%^��'��=��� ��
C �C ���3�4� ��'��=��< � H �
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_�4�5 �� � ))24 �� ����� ���2�% �� ��������<& � ))��� �� � � �� !����<& � ��
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第四章第四章第四章第四章    成品圖成品圖成品圖成品圖    

(圖 1) 真空常壓單邊快速電

磁閥 

 

      

(圖 2) 氣壓乙級第一題前視 

 

(圖 3) 氣壓乙級第一題不等角視 
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(圖 4) 圖片排列位置 

 

(圖 5) 程式碼 
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第五第五第五第五章章章章    問題與討論問題與討論問題與討論問題與討論    

問題一問題一問題一問題一::::    在在在在零件面變透明無法選取以及零件面變透明無法選取以及零件面變透明無法選取以及零件面變透明無法選取以及配色配色配色配色????    

解決問題解決問題解決問題解決問題：：：：    

    在零件圖上配顏色沒辦法配的時候，是因為在配顏色的時

候不小心選到透明。Shift 鍵 按住 選取要選擇的透明面「即

可選取」。半透明狀態請壓住 TAB。 

 

 

問題二問題二問題二問題二::::    在組合氣壓乙級的組合圖的時候會在組合氣壓乙級的組合圖的時候會在組合氣壓乙級的組合圖的時候會在組合氣壓乙級的組合圖的時候會跑掉跑掉跑掉跑掉????    

解決問題解決問題解決問題解決問題：：：：    

    因為組合圖中的零件名稱有重複到所以關掉程式的時，在

打開組合圖而組合圖中的零件會跑掉。因此只要把零件圖的名

稱修改成不一樣的名稱。 
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問題三問題三問題三問題三::::    組合圖讀取時不順利組合圖讀取時不順利組合圖讀取時不順利組合圖讀取時不順利，有時候會當掉有時候會當掉有時候會當掉有時候會當掉，停止反應停止反應停止反應停止反應，無無無無                                                                                        

                                回應回應回應回應????    

解決問題解決問題解決問題解決問題：：：：    

       利用優化軟體優化及穩定作業系統，也希望學校能買繪圖

專用的繪圖顯示卡，以增進繪圖的效率及穩定性。 

 

 

問題四問題四問題四問題四::::    組合過程組合過程組合過程組合過程繁瑣繁瑣繁瑣繁瑣複雜複雜複雜複雜，，，，易出錯易出錯易出錯易出錯????    

解決問題解決問題解決問題解決問題：：：：    

    因為組合圖所包含的零件檔案太凌亂，導致當機以及組合

時容易搞混，所以要把組合圖會用到的零件檔案集中在同一個

資料夾中，讓電腦讀取不會因為資料分散太凌亂，導致讀取過

久而當掉。 
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第六第六第六第六章章章章    結論結論結論結論    

6666----1.1.1.1.    結語結語結語結語    

    這次的專題，讓我們了解到氣壓元件的構造和零件的功能

的用途還有零件運動時的方式，也讓初學者可以很快了解這些

零件介紹功用，然後用 Solid Works 組合起來的仿真，可以讓

初學者很快的了解到運動方式，而且又可以節省過長的配線時

間，也可以讓每個人都能在電腦前測試模擬自己的配線概念，

不會像過去以前一樣機台少而人多造成只有少數人在配線，而

其他人在旁邊看，並且在家裡也可學習氣壓元件的運動方式。 
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6666----2222....    工作分配工作分配工作分配工作分配    

廖建盈廖建盈廖建盈廖建盈((((BA97109BA97109BA97109BA97109))))繪製氣油壓元件零件圖 

               組合氣壓元件組合圖 

               氣壓元件組合圖配色 

               書面報告內容製作 

               寫 VB 程式 

鄭國盛鄭國盛鄭國盛鄭國盛((((BA97104BA97104BA97104BA97104))))繪製氣油壓元件零件圖 

               組合氣壓元件組合圖 

               書面報告內容製作 

李昆錡李昆錡李昆錡李昆錡((((BA97082BA97082BA97082BA97082))))繪製氣油壓元件零件圖 

               組合氣壓元件組合圖 

               書面報告內容製作 

陳冠杰陳冠杰陳冠杰陳冠杰((((BA97115BA97115BA97115BA97115))))繪製氣油壓元件零件圖 

               組合氣壓元件組合圖 

               氣壓元件組合圖配色 

               寫 VB 程式 

許竣智許竣智許竣智許竣智((((BA97501BA97501BA97501BA97501))))繪製氣油壓元件零件圖 

               上台報告 
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6666----3333....    參考資料參考資料參考資料參考資料    

Solid Works 工業製圖電腦製圖電腦繪圖 

http://www.cctc.com.tw/demo/b3-4-solidworks.asp 

深入淺出零件設計 SolidWorks 2010 

作者：郭宏賓、江俊顯、柴在屏、郭彥君 

出版社：全華圖書 

SolidWorks 模型溝通策略 

作者：鍾隆嘉 

出版社：易習圖書 

VB6.0 中文版易學易用專輯  

作者：李  天  啟  

出版社：碁峰資訊股份有限公司 

Visual Basic 6.0 程式設計 

作者：許  華  青 

出版社：高立圖書有限公司 
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6666----4444....    Solid WorksSolid WorksSolid WorksSolid Works 介紹介紹介紹介紹    

    由視窗環境下發展出來的 3D 實體模型建構系統，提供產

品設計師與工程師們一套節省時間的高效率電腦輔助設計工

具，協助各產業提升機械設計自動化，以最少的時間完成創新

的產品設計，取得產品上市先機及競爭優勢。 

  Solid Works 採參變數合併運用並以特徵化的方式進行實

體模型的建構工作，其中含有零件建構、組合件裝配、與工程

圖製作三部份基本模組，所有幾何資料透過單一資料庫可以達

到雙向的資料溝通與傳遞更新，完全符合同步工程的設計要

求。 

  完整的實體建構功能，除提供零件檔的 「分離實體」之

功能外還可直接輸入多個外部檔案做布林運算（聯、交、差）

集。完整的曲面功能除充分提供各項複雜曲面功能之外，不論

曲面的複製、搬移、鏡射、延伸、修剪，無不讓設計者再次完

美表現設計意念的最佳工具。 

   

    可自訂的大型組件閥值，一旦達到設定值系統即以大組件  

模式運作，效率即時提昇。從組合件內設計出零 組件並且輕

易地進行規格變更，藉由此功能可以確認最佳化的組合方式。
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將零件與特徵在空間中透過簡潔迅速的拖曳與置放，如此無與

倫比的簡易操作方式與效能迅速完成組合件的設計作業。 

  以標準多視圖範本的設定，更加快速與輕易地產生成品所

需的工程圖，更可以即時進行設計變更，無論是在工程圖或是 

3D 模型上所進行的每項變更都會立即反映在您整個設計上，

如此您就可以確保其工程視圖的精確與永遠擁有最新的資

料。而透過 「大型組件」的自動去除隱藏零件，大組件的工

程圖迅速產生；工程視圖的「塗彩」功能增加了模型的可識性。 

  使用折邊、凸折、邊線凸緣等進階的鈑金實體建構功能，

更支援上下異形之鈑件功能更加強化設計的品質，採行單一資

料庫的鈑金特徵可以適時更新任何修改，包括各項衝壓成形工

具均可以拖曳置放的方式來使用，如果使用 Solid Works，您

會很確切地知道您所設計的板金零件是可以被精確地製造出

來。 

  使用組合件的模型組態功能，可以很快地開發出新的產品

線，並且進行設計變更。模型組態是一項可以允許從事組合件

或是次組合件上無限變化組合的資料庫控制功能。雙向的設計

表格自動生成更讓多樣的產品線產生於須臾之間，而模型組態

的 「預覽」功能讓使用者再最短時間開啟所需的產品檔案。 


