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摘要 

虎鉗，在最近幾年的科技發達進步下越來越精緻,精密。 

是現代工業不可或缺的角色之一,虎鉗一直被視為生產中不可或缺的工具，其

基本作用原理也從未改變：兩個夾爪將工件固定，確定在強大的外力下也不會

有絲毫移動。 

只學習傳統虎鉗夾持已經不符合現今所需，必頇更加學習及了解各種特虎 

鉗種類；如此一來，認識傳統虎鉗與更多各種特殊虎鉗，相對於學習 

或實作中必能有所幫助。 

現代化的生產對虎鉗有著更高的要求 數秒內全自動夾緊工件,高靈活性同時可

對工件進行監控。在智能化應用中,虎鉗也是實現高效工藝的關鍵因素,也面對了

如何因應特殊型的加工工件,也思考如何能更快速的夾持工件。 
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研究計畫之背景及目的 

是當遇到特殊形狀或不規則之工件時,往往會出現加工順序,如果在加工程序上

發生錯誤,如此一來有些工件部位便無法進行機械加工,如有一工件有直槽又有斜

度,且斜度又造成工件之不規則面,如果先進行斜度完成,這樣直槽便無法加工。工

件往往無法如預期完成,在競爭激烈的工業社會上,工作效率會影響整個生產線的

運作,所以學習如何使用虎鉗夾持工件以及正確的操作程序。 

研究虎鉗之各種夾持方法與特殊型加工程序,主要目的是要讓各種特殊形狀之

工件,能在有效時間內將目標工件完成,這樣才能達到虎鉗真正夾持的功能,而在進

行加工中,就能節省生產成本且在加工中更能快速達到夾持之功用,便不需要浪費

多餘的時間去試驗方法。 



 

3 

 

研究方法及進行步驟 

1. 蒐集相關專業資訊及參考實習書籍，再改良設計實際物品,從一系列的設

計流程中瞭解問題並進而解決問題，其目的在求設計的合理化與效率化。不同

的創作需要不同的設計方法。 

2. 先以電腦繪製出將要製做的圖,接著轉出程式檔連接銑床接著開始抓點及

試車,做出的成品需持續改善到尺寸精準和配合度精密才可以開始組裝。 

編號            所需物品 

1.                電腦製圖 

2.                 銑床機台 

3.                         刀具 

4.                 扭力板手 

5.                         鐵塊 

6.                 游標卡尺 

7.                     高度規 

8.                         彈簧 

9.                     潤滑油 
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結果與討論 

經過這次的專題討論，製作，我們體會到傳統虎鉗有著無限啟

發的空間，從基本的收集資料，利用網路搜尋資訊，我們相信在現

今的虎鉗可以做到精密加工和重切削，如今虎鉗的研究，雖然成品

的跟我們的預期有一段距離，但也已經也順利的完成。虎鉗最具代

表性，可是作傳統的虎鉗又太一般，我們想到在加工業上實用又創

新的虎鉗，那就是常在 CNC機台上出現的虎鉗，在 CNC的機台上

虎鉗可以自動、手動搭配使用，還可增加夾持工件距離後,利用空壓

帶動油壓，操作容易、節省工時，進而降低成本，適用於 CNC 任何

一機，虎鉗的製作結果十分成功,經過測試可適用加工中心、銑床作

重切削、精密切削加工,也有測試虎鉗快壓夾緊，無懼震動，永不退

壓,在手把方面,考慮到把手的干涉,把手雙向設計,垂直方向均可使用。

經過這次的專題製作，我體會到傳統虎鉗有著無限發展 的空間，如

果沒有人了解傳統虎鉗的優點，綜合上述主要目的，以期加工方便

性、簡易化、不占空間，而且可利用原有的設備即可夾持加工複雜

之工件。並充分運用發揮學校所學的物理、機械材料、機件原理、

電腦繪圖、機械力學、汽油壓實習、車床實習、铣床實習等觀念和

理論和學校所擁有的設備來達到學以致用和克服困難，解決問題。 
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工作分配 

製做工件與組裝:林廷翰 

工件熱處理及電鍍:林廷翰 

編輯:林廷翰 

蒐集資料:何御廷 
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